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DIGIFORCE®

ZUKUNFTSWEISENDE PROZESSKONTROLLE - MADE BY burster.

SICHERHEIT FUR IHRE PRODUKTION

DIGIFORCE® iberwacht Prozesse, bei denen exakt definierte funktionelle Zusammenhdnge zwischen zwei oder
mehr prozessrelevanten MessgréBBen nachgewiesen werden misssen. Aufzeichnung, Visualisierung und Bewertung des
X/Y-Verlaufs erméglichen eine 100%-Kontrolle der Prozessqualitét und damit des Produktionsschrittes sowie jedes
einzelnen, produzierten Bauteils.

DIGIFORCE® 9307 und DIGIFORCE® 9311 sind zukunftsweisende Prozess-Controller, entwickelt fir die
Anforderungen einer anspruchsvollen, meist automatisierten Produktion. Beide stehen in ihrer Klasse fir prazise,
schnelle Bewertungsergebnisse, wenn hohe Quadlitatsanforderungen mit hohen Produktionsraten gekoppelt werden.
Profitieren Sie jetzt von mehr Sicherheit in lhrem Produktionsprozess.
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INNOVATION BLEIBT IN DER FAMILIE

Mit DIGIFORCE?® erleben Sie Prozessiberwachung, die immer wieder neue Mafistabe setzt.

Die Gerdte der DIGIFORCE®-Familie sind eine sichere Bank, wenn es um lickenlose Uberwachung von Einpress-,
Fige-, Niet- und Verstemmvorgdngen, Drehmomentverldufen oder universelles Signaltesting geht. Ob pneumatische,
hydraulische oder servoelekirische Bewegungs- bzw. Figekonzepte, DIGIFORCE®-Controller lassen sich flexibel in
alle Motion-Technologien einbinden.

Senken Sie lhre Qualitétskosten — DIGIFORCE® erméglicht eine detaillierte Prozessanalyse zur stetigen Optimierung.

Mit DIGIFORCE® sind Sie schon heute geristet fir wachsende und zukiinftige Anforderungen lhrer Kunden und Markte.

Multitalente. Tempomacher. Allrounder.

Unterstitzen alle relevanten
Feldbusschnittstellen.

Unibertroffene Leistungsbreite Hohe Messgeschwindigkeit
in ihrer Klasse. und schnelle Bewertung.

Prazisionsprofis. Schnellstarter. Rechenkinstler.

Automatische Sensorerkennung und Prozesssicherheit zum
Autosetup von Bewertungselementen. fairen Preis.

Hochgenaue Messergebnisse.

2 burster DIGIFORCE®

EXPERTEN IN ALLEN BRANCHEN

DIGIFORCE®-Controller sind enorm vielseitig einsetzbar.
Sie genieBen das Vertrauen unzéhliger Anwender in Branchen
mit sehr hohen Qualitdtsanforderungen, wie Maschinen- und
Anlagenbau, Automation oder Automobilbau mit Zulieferindustrie.
Auch in an Bedeutung gewinnenden Mdarkten wie Medizin-
technik, Biotechnologie, E-Mobilitat und Antriebstechnik leisten
DIGIFORCE®-Systeme heute schon einen unverzichtbaren Beitrag
zur Qualitatssicherung.

Automotive Biotechnologie Chemie Elekironik/ Energie
Elektrotechnik

Lebensmittel- Luft-/Raumfahrt  Maschinenbau  Medizintechnik Metall-/
Industrie Stahlindustrie

INTEGRATIONSFAHIG IN ALLE SYSTEME

Die Bedeutung der zunehmenden Vernetzung von Mensch, Maschine
und Produkt ist ein wesentliches Merkmal von Industrie 4.0.

Zur Systemabsicherung sind alle Prozessbeteiligten zwangslaufig
gefordert, die zugrundeliegenden Produktionsprozesse analysierbar,
kontrollierbar und sicher zu gestalten.

DIGIFORCE® 9307 und DIGIFORCE® 9311 kénnen in nahezu
jede Steuerungs- oder Host-Umgebung integriert werden.
Die smarten Prozess-Monitoring-Systeme visualisieren, analysieren

und bewerten wichtige, individuell konfigurierbare Parameter und
kénnen diese via modernster Kommunikationsschnittstellen Gbertragen.
Prozessstatusmeldungen werden Uber Ethernet-basierende Feldbusse in
realtime an Ubergeordnete Steuerungen ibergeben.

Feinmechanik Hochschulen/ Kalibrier- Kunststoff-
Forschung Dienstleister Industrie

x

Nutzfahrzeuge Schienen- Werkzeug/ Sonstiges

Fahrzeuge Formenbau

Kommunikationsschnittstellen:

m USB frontseitig
m RS232*

m Ethernet

Feldbusschnittstellen:

m |/O-Schnittstelle
m PROFIBUS

m PROFINET

m EtherNet/IP

m EtherCat*

* nur DIGIFORCE® 9307

burster DIGIFORCE®
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DIGIFORCE® 930/

INTELLIGENTE HIGH-END-TECHNOLOGIE.

BEI GENAUIGKEIT EINE KLASSE FUR SICH

DIGIFORCE® 9307, universeller Prozess-Controller der néchsten Generation, ist das Ergebnis aller
Applikationserfahrungen unserer Kunden, setzt diese konsequent um und definiert neue Mafstébe
im High-End-Bereich komplexer Prozesstberwachung.

Herausragende Genauigkeit ist eine besondere Stérke des Systems: mit 0,05 % v.E. fir DMS-Sensoren und analoge Prozess-
signale ist lhr Qualittsmanagement auf der sicheren Seite. Hinzu kommen kurze Reaktionszeit, Sensorvielfalt und flexible
Feldbusanbindung, die auch lhre komplexen Uberwachungsaufgaben erstklassig 6sen.

m Uberwachung von zwei Synchron-Prozessen
m 128 Messprogramme fiir eine hohe Teilevarianz

m Hohe Messgenauigkeit 0,05 % v.E. bei 10 kHz
Abtastrate

m Intelligente Signalabtastung durch Kombination
aus At, AX, AY

m Sehr schnelle Bewertung (15 ms) und
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BEWERTUNG MIT MEHRWERT

DIGIFORCE® 9307 unterstitzt eine Vielzahl von Messverfahren und Bewertungstechniken. Mit Hilfe unter-
schiedlicher Bewertungselemente wie Fenster, Schwellen, Trapeze, Hillkurven und zusatzlicher mathematischer Operationen
kénnen auch komplexe X/Y-Verléufe ausgewertet werden. Der Anwender erhélt zur globalen 10/N10-Aussage auch
detaillierte Prozessinformationen, die eine differenzierte Betrachtung unterstiitzen.

n N

I
|

Fenster mit konfigurierbaren Ein/Austritts-
seiten, Onlinesignal, Ein/Austrittskoordinaten,
absolute und lokale Min/Max-Werte, Mittel-
wert, Knickpunkt, Steigung, Fléche

Trapezfenster Typ X oder Y,
konfigurierbare Ein/Austrittsseiten

Schwelle Typ X oder Y, konfigurierbarer
Durchlauf, Durchlaufkoordinaten, absolute
und lokale Min/Max-Werte, Mittelwert,

~

Hullkurve, konfigurierbare
Ein/Austrittsseiten

Mathematische Grundoperationen zur
Berechnung von individuellen Prozess-
werten inkl. Bewertung (Vergleich auf
Min/Max)

Drehschalterbewertung zur Uberwachung
von zyklischen, alternierenden Maxima/
Minima-Wechseln

Datenibertragung dynamischer Messungen Knickpunkt, Steigung, Flache ’ | I :
m Feldbus-Datenprotokollierung in Echtzeit

m Frontseitige USB-Service-Schnittstelle

m Automatische Sensorerkennung durch burster TEDS

INTEGRATION MIT LEICHTIGKEIT

out F <]
PIEZ0 STRAIN GAGE
=T | potinc
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@ Ep T e Vielfaltige Feldbusschnittstellen oder Ethernet- m 1/O-Schnittstelle
® M \@ —— basierende Feldbusprotokolle ermsglichen o PROFIBUS
e eine schnelle und verlassliche Implementierung von
‘ PROFINET
DIGIFORCE® 9307 in nahezu jede Prozessumgebung. " N
m EtherNet/IP
PO Line7_StA S:Bereit (3076) |4 7 8 9 BSp m EtherCAT
M 1-3 ST: 295 NIO: 116

BEREIT FUR IHRE SENSOREN
DIGIFORCE® 9307 unterstitzt alle
wichtigen Sensortypen.

= DMS

N # +10V m Potentiometer
\N/ m Prozesssignal

AUTOMATISCHE SENSORERKENNUNG
DIGIFORCE® 9307 bietet mit burster TEDS zeitgemdfe

<< >> Tara X Prog >> Konfig

. N BN B BN q.nolog Effizienz und Sicherheit. Ein elektronisches Datenblatt im
I | I | I | = Piezo Sensor kann automatisch ausgelesen und fiir die Mess-
pr— EnDat m Inkrementell kanalkonfiguration Gbernommen werden. So ist das System
2 = EnDat effektiv vor Fehlparametrierung geschitzt.
| . 59
Weitere Informationen unter: = Drehmoment/
www.digiforce.info SS| (\ Q Drahainkel -I- E D s

= Widerstand
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DIGIFORCE® @311

MASSSTAB FUR WIRTSCHAFTLICHE QUALITATSKONTROLLE.

MIT SICHERHEIT ALLES UNTER KONTROLLE PRAXISRELEVANTE BEWERTUNGSVERFAHREN

Der zukunftsweisende Kraft-Weg-Controller DIGIFORCE® 9311 liefert prazise, schnelle Bewertungsergebnisse, wenn DIGIFORCE® 9311 unterstitzt eine Vielzahl von Messverfahren und Bewertungstechniken. Mit Hilfe der
hohe Qualitatsanforderungen mit hohen Produktionsraten gekoppelt werden. Die intelligenten Leistungs- und Ausstattungs- Bewertungselemente Fenster, Schwellen, Trapeze und Hillkurven kénnen ein vollstédndiger Kurvenverlauf iberwacht,
merkmale sparen Zeit beim Einrichten, vereinfachen die Bedienung und sorgen fir eine selbststéndige Integration prozessrelevante Gréf3en ermittelt und sehr schnell eine Gut-/Schlecht-Entscheidung signalisiert werden.

in moderne Produktionssysteme. Das einzigartige Produktprofil verschafft Unternehmen mehr Sicherheit fir immer
anspruchsvollere Produktionsprozesse.

Fenster mit konfigurierbaren
Ein/Austrittsseiten, Onlinesignal,
Ein/Austrittskoordinaten, Min/Max-Wert

Schwelle Typ X oder Y,
konfigurierbarer Durchlauf

m Einfache und schnelle Einrichtung am Farbdisplay —
mit Touch-Bedienung

m 16 Messprogramme

yZa
Trapezfenster Typ X oder Y, _,~ Hullkurve, konfigurierbare

konfigurierbare Ein/Austrittsseiten Ein/Austrittsseiten

n N

m Frontseitige USB-Service-Schnittstelle

m Feldbus-Datenprotokollierung in Echtzeit

m Darstellung und Analyse der letzten 50 Messungen

m Schnelle Datenprotokollierung auf USB-Stick

m Automatische Sensorerkennung durch burster TEDS ,

m Kaskadierbare Mehrkanalldsung ; m #Emz %
.63tz O v (U £

15VA SAME TYPE
AND RATING OF FUSE!

FLEXIBLE INTEGRATION

DIGIFORCE® 9311 ist fiir eine reibungslose m |/O-Schnittstelle
Implementierung in lhre Prozessumgebung = PROFIBUS
vorbereitet. Dafir sorgt die Ausstattung mit relevanten = PROFINET

Feldbusschnittstellen:
m EtherNet/IP

P1| Programm-Einstellmenii
nalalnstel.r Messverfahren Bewertung
: o KOMPAKTES SENSOR-PAKET
J&nt' - E‘mﬁcm DIGIFORCE® 9311 unterstitzt eine Auswahl
= — der wichtigsten Sensoren. AUTOMATISCHE SENSORERKENNUNG
el é DIGIFORCE® 9311 bietet mit burster TEDS zeitgemdfie
e B Effizienz und Sicherheit. Ein elektronisches Datenblatt im
N\ # Sensor kann automatisch ausgelesen und fiir die Mess-
kanalkonfiguration Gbernommen werden. So ist das System

Weitere Informationen unter:
www.digiforce.info

DMS
\N/ - ) effektiv vor Fehlparametrierung geschiitzt.
Potentiometer
\ G ey m Prozesssignal analog
Piezo
@ _@ 10V TEDS
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Qualitat im Blick

DIGIFORCE® - SICHERHEIT UND KONTROLLE AUF ALLEN WEGEN.

N MONTIEREN/SETZEN

i
- /Sekunddr-
- schwung-
masse

Primérschwungmasse

mit Schwingungsd@mpfer

Uberwachung der Montage von Primér- und Sekunddrschwung-
masse eines Zweimassenschwungrades ZMS.

Block

F/kN A

Durchlauf
— |
Durchlauf

~ | -

s/mm

N SCHARNIERPRUFUNG

-,_“ o » .

Scharnier

© GRASS Movement Systems
Erfassung des korrekten Drehmoment-/Drehwinkel-Verhaltens bei
der Endpriifung von Scharnieren.

Raststellung

IR

M/Nm A

T
L

> <J/grd

8 burster DIGIFORCE®

Drehmoment-/Drehwinkelkontrolle bei Kfz-Bedienelementen.
Das haptische Verhalten von Drehschaltern wird anhand des
Drehmoment/Drehwinkel-Verlaufes ausgewertet.

Durchlauf

" AN A raN

> <J/grd

N FUGEACHSEN

" PosB

© RK Rose+Krieger
Bei der Prozessiberwachung an servoelekirischen Figeachsen
kénnen die relevanten ProzessgrofBen wahlweise direkt am
Frontend der Fiigeachse oder indirekt z.B. iiber die Motor-
rotation erfasst werden.

F/N A
Durchlauf

-

Nicht

_-'L_

Einfadelfenster s/mm

Zur Uberwachung von Crimpprozessen wird die Krafteinleitung
der Segmentbacken in die Materialverformung als Kraft/Zeit-
Verlauf ausgewertet. Verschlei3 oder Bruch einer Segmentbacke
kann registriert werden.

F/N A

)

Hillkurve

Wellen-
kupplung

© PINION
100 %-Uberwachung an einem Handarbeitsplatz fiir die
Getriebemontage.

Block

F/N A u

Durchlauf

s/m

Uberwachung des Setzprozesses bei Nietvor-
gdngen fir ABS-Komponenten. Am hydraulischen
Setzwerkzeug werden Oldruck und Olvolumen-
durchfluss erfasst und ausgewertet.

Durchlauf 1

Hollkurve

F/N A

s/mm

MehrkanalFiigeiberwachung in der Zylinderkopfmontage. Der

synchrone Prozess beim Fiigen von Ventilsitzringen und fihrungen
wird erfasst und ausgewertet. DigiControl PC-Software protokolliert
und visualisiert die Prozessdaten von bis zu 32 Controllern.

F/kN A
Block

INLET n
Hullkurve
Block

OUTLET n
Hillkurve

s/mm

burster DIGIFORCE®
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Qualitat im Blick

DIGIFORCE® - SICHERHEIT UND KONTROLLE AUF ALLEN WEGEN.

Prifung der Federrate und Hysterese zwischen
Be- und Entlastung.

Mathematische Funktion
FMIN < AF1/2 < Fmax

F/N A

i

Der durch den Clinch-Stempel und die gegeniiberliegende Matrize
verursachte FlieBprozess in den beiden Blechteilen wird durch
Kraft-Weg-Kontrolle Gberwacht.

—| 0 |—

© BTM Company

F/kN A

I Block
Hillkurve

s/mm

Storward/
backward

-~

Greifer

Aufnahme

Prifung der Leichtgéngigkeit einer Venenkaniile iber die Lange
der Stahleinstechnadel. Der Greifer setzt an der Kaniile an und
bewegt diese iber die Nadel hoch und zuriick.

F/N A Durchlauf

|

|
Sforwurd

= s/mm

S

Durchlauf

10 burster DIGIFORCE®

Masse F s,V

D s o

Bei der Uberwachung von bspw. Mébeldampfern werden iber
eine definierte Periode Kraft und Weg erfasst, um das Démpfungs-
verhalten beim Auffahren einer beschleunigten Masse zu prifen
und zu bewerten.

F/N A
Hillkurve
Block
s/mm - t/sec
T : S
N T _Ii Block
1 1 =

t/sec

Kugellager
| einpressen \\SB :

Uberwachung des Einpressens von Kugellagern in Lagerschalen.

F/kN A Block

Online Hillkurve

s/ mm'

Sicherheitskupplung

Motor

g

Drehmoment- Rotationsbremse
Sensor

Prifung des Auslésemoments einer
Drehmoment-Sicherheitskupplung bei dynamischer Belastung.

M/NM bemmmemmom Ausldsemoment

t/sec

Weitere Anwendungen finden Sie unter www.burster.de

-

L

I Ventil-Aktuatorik

Uberwachung von Einpressen und genauem
Positionieren der Ventil-Aktuatorik bei der Montage
von Common-RailInjektoren.

F/N A
Durchlauf Block

s/pnT

Kleberaupe

il

© SCA Schucker

Uberwachung des unterbrechungsfreien Aufiragens von Klebe-
raupen, um z.B. Leckagen durch unvollstandige Klebestellen zu
verhindern. Dies geschieht durch die Uberwachung des Druck/
Zeit-Verlaufs in der Dosierleitung.

P/bar A Durchlauf

t/sec

burster DIGIFORCE® 11



DIGIFORCE® 9307/9311 DigiControl

DIESER VERGLEICH HALT JEDER HERAUSFORDERUNG STAND. BEQUEMER GEHT NICHT.

PC-SOFTWARE DigiControl

DigiControl PC-Software und DIGIFORCE® m Komfortable Gerétekonfiguration via Ethernet oder
sind ein leistungsstarkes Paket. frontseitige USB-Schnittstelle

DIGIFORCE® arbeitet vollstéindig autark, zeigt Status- m Erstellen von Datensicherungen (Up-/Download)
informationen und Bewertungsergebnisse an und ibergibt = Parallele Verwaltung von DIGIFORCE® 9307 und
diese an eine Steuerung. Um Prozesskenntnis und damit DIGIFORCE® 9311

Prozessverfigbarkeit und -sicherheit zusatzlich zu erhéhen,
profitieren Sie mit DigiControl von einer komfortablen
Gergtekonfiguration, Datensicherungen, einem automa-

m Online-Datenerfassung und Datenexport mit Bauteil-ID

m Synchrone Messdatenprotokollierung bei
Mehrkanalanwendungen

Einsatzbereich Universeller Prozess-Controller fiir Kraft-Weg-Controller fir Prozesse, tischen Protokolliermodus, der Z'.B' emne Ferhgu.ngsbeglel- :
Einpress-, Fige-, Drehmoment- und bei denen exakt definierte, funktionelle tende Messdatenerfassung mit eindeutigem Teilebezug = Messprofokoll-Viewer zur Analyse von Protokollen
Verlaufsiberwachung, Feder- und Schal-  Zusammenhénge zwischen zwei abbildet, einem Protokoll-Viewer zur Auswertung, Druck und  m Servicefunktionen wie Gerite-Softwareupdate und
terpriifung inkl. Widerstandsmessung prozessrelevanten Messgréfen Export von relevanten Qualitéitsdaten und vielem mehr. Fernsteverung per Remote-Schnittstelle
Signaltesting und Leckagen. nachgewiesen werden missen.
Messkanadle 6 2
Aktive Kaniile 3 2 Die Funktion , Messbetrieb” zeigt Kurvenverlauf und Statusinformationen Klar strukturierte Konfigurationsdialoge erlauben eine komfortable
der letzten Messung, wahlweise auch in Mehrkanaldarstellung. Das Gerdteeinstellung. Schritt fiir Schrift lassen sich Anpassungen entweder auf
Sensortypen zugeharige Protokoll wird im Hintergrund automatisch gespeichert. Dateiebene oder direkt mit DIGIFORCE® durchfiihren.
DMS u [ |
Poti u u e A ———————
Prozesssignal analog [ | ] S —— — I:J
oiliele <
Inkrementell [ | s =1 & - ”W
SS| ] :E— :“ I — ; .
EnDat u B S S —
Drehmoment [ | - W sl SR
. Tepseem ][ TEske TEDSereen ) [ TEDSHo
Drehwinkel [ | h—— n A e e .
Pi ezo . . OUT_WARNING_TARE ? _— OUT_WARNING_TARE ix:;c
H H o, o, Beutzerdeinete Erheten d
Messgenavuigkeit 0,05 % v.E. <0,2 % v.E. ) - | R —
Feldbusschnitistellen S S e s bt o
|/O-Schnittstelle [ ] ]
PROFIBUS ] ] S P T e Y e ME;.M::“M“.MW Beverurn ss..:: =
2] inmessen, Laden, Speichern) if2]3
PROFINET = u Burster omon Measurement protocol EL?:";E‘,'K s ;.E';,l rapertester | ) schwellen | riburven | ) Toransband :l:ssm 2 .
EtherNet/IP n - t
EtherCAT m ==t [
Schnittstellen .
] | ~J 2 ot oo 5]
y . N . [ i - Kurvenabschnitt Hinlauf 1
USB (Front-Service-Schnittstelle) [ ] ] o L\ T e
USB-Master ™ | /’ .
RS232 u :
T g —
Ethernet [ ] u e o e e (@)
Max. Anzahl Messprogramme 128 16 R )
Bewertungszeit 15 ms 25 ms Ein Protokollassistent ermadglicht die gefilterte Auswahl und Darstellung Die Bewertungselemente Fenster, Trapez, Schwelle und Hillkurve kénnen
Bewertungsverfahren Fenster, Schwellen, Trapezfenster, Hillkurven,  Fenster, Schwellen, Trapezfenster, Hiillkurven von gespeicherten Messprotokollen. Zu jedem einzelnen Messprotokoll wahlweise dber die PCSoftware DigiControl oder direkt mithilfe des
Drehschalter, mathematische Operationen kann ein Protokollausdruck mit Bauteilinformationen, Kurvenverlauf und Touch-Displays am DIGIFORCE® 9311 eingerichtet werden.
allen Bewertungsergebnissen generiert werden.
X/Y-Bezug (X-Achse) Absolut, Trigger, Endkraft, Bezugslinie Absolut, Trigger, Endkraft, Bezugslinie o !

12 burster DIGIFORCE® burster DIGIFORCE® 13



Service

STETS DAS GROSSE GANZE IM BLICK.

Alles aus einer Hand

DER PASSENDE SENSOR FUR IHRE ANWENDUNG - VOM SENSOR-SPEZIALISTEN.

DIGIFORCE® 9307 und DIGIFORCE® 9311 verfiigen iber integrierte Sensor-Interfaces zum gleichzeitigen Anschluss
mehrerer Sensoren. Herstelleribergreifend werden die wichtigsten Messprinzipien unterstitzt: Resistiv mit DMS, potentio-
metrisch, standard Prozesssignale, inkremental TTL und analog, Absolutgeberschnitistelle SSI und EnDat. Fir hervorragen-
de Messergebnisse und verlassliche Prozesssicherheit empfehlen wir die Sensoren von burster.

MIT DIGIFORCE® RUNDUM
GUT BERATEN

burster bietet umfassende Serviceleistungen.
Mit unserem ,Service Sorglos”-Konzept kénnen
ie jederzeit auf die prazise, schnelle
Irozessiiberwachung mit DIGIFORCE®
dahlen. Modulare Bausteine erfassen alle
relevanten Gesichtspunkte lhrer Aufgabe.

Damit Sie mit lhrem DIGIFORCE®-Paket direkt durchstarten kdnnen, bieten wir lhnen neben passendem Zubehér auch
verschiedene Stecker und Verbindungskabel an, angepasst an lhre Prozessumgebung, sowie die dazugehérige
Steckermontage. Zur messgrofenrichtigen Anzeige und korrekten Ausgangsskalierung ibernehmen wir gerne fir Sie
auch den Abgleich von DIGIFORCE®-Controller und Sensoren einschlieBlich Abgleichprotokoll. So ist Ihr Messsystem
einsatzbereit und Sie sparen wertvolle Zeit fir andere Aufgaben.

Miniatur- Préazisions-Miniatur- | Zug-Druck- Druck-Kraftsensor | Pressen-
Druck-Kraftsensor [ Kraftsensor Kraftsensor Kraftsensor
8402 8431 8524 8526 8451/8552

ai%/ N5 P
=2 Wi

=> FUNDIERTE APPLIKATIONSUNTERSTUTZUNG

Unsere Experten beraten und unterstiitzen Sie gerne mit ihrer langjdhrigen Erfahrung
in der Uberwachung von Produktionsprozessen und Qualitétssicherung.

PLANUNG

m Messbereiche von m Messbereiche von m Messbereiche von m Messbereiche von m Messbereiche von
0 ... 1 kN bis 0 .. 5Nbis 0 ... 500 N bis 0 ... 100 N bis 0 ... 100 N bis
0 ... 100 kN 0 .. 100 kN 0 ... 200 kN 0 ... 200 kN 0 ... 100 kN > OP.TIMIERUN?SBERATUNG B )
m Pradestiniert fur m Fir Zug- und Druckkréfte  m Fir statische und m Fir statische und m Einfachste Montage an Wir sorgen dafir, dass Sie auch wéhrend laufender Prozesse optimal von Ihren
dynamische Druckkraft-  m Hohe Messgenauigkeit dynamische Zug- und dynamische Druckkraft- Pressenstofel messtechnischen Mdglichkeiten profitieren.
messungen m Geringe Abmessungen I?ruckkrdfte messung m Kompakte, sehr
m Standardisiertes O Miiniiells @uae m Uberlastschutz optional  m Standardisierter robuste und hermetisch —> ANWENDERSCHULUNG
A?sgangss'gnal empfindlichkeit durch L B.esonders vielseitig bl et ; d.'.Chfe AUSFUhrUPg ) In strukturiert und effizient aufgebauten Schulungseinheiten fir Inbetriebnehmer, Instandhalter
= Minimale Abmessungen Stiitzmembran einsetzbar m Kompakte Ausfihrung m Fir alle marktgéngigen

8661 8709/8712/8718

8739/8741

8740

A

A

s - i o und Produktionspersonal lernen lhre Mitarbeiter DIGIFORCE®-Controller und Sensoren reibungslos
O Ll = P68 opfional = Schleppkettenichiges = Geschweifite Konsirulc [ressen it einer zu integrieren und zu bedienen. Dabei gehen wir in der Schulung ganz speziell auf lhre
Kabel m Temperaturkompen- und hochflexibles tion IP6.4 StoBelbohrung von UMSETZUNG A I'kg‘ . . g g9 p
sation ab -55 °C und Kabel = Besonders montage- 8 H7 bzw. 20 H7 pplikation ein.
bis 200 °C freundlich

Prazisions- Potentiometrische [ Inkrementaler Induktive Induktiver
Drehmomentsensor | Wegsensoren Wegtaster Wegtaster Wegsensor

8738

—> INBETRIEBNAHME

DIGIFORCE® klare Bedienstruktur erméglicht eine selbststéndige Inbetriebnahme. Bei komplexeren
Systemumgebungen und individuellen Applikationsanpassungen kann die Inbetriebnahme vor

Ort mit Integration, Feldbusanbindung, Parametrisierung, Konfiguration und Auswertung durch
einen unserer Servicetechniker begleitet werden. Hierbei unterstiitzen wir Sie weltweit.

=> KALIBRIERDIENSTLEISTUNGEN

Unsere akkreditierte Kalibrierstelle bietet lhnen optimale Sicherheit und Rickfihrbarkeit bei der
Erst- und Rekalibrierung lhrer DIGIFORCE®-Controller und der dazugehérigen Sensorik. DAkS-
oder Werkskalibrierscheine erstellen wir nach Terminabsprache innerhalb kirzester Zeit. Um

m Messbereiche von m Messbereiche von m Messbereiche von m Messbereiche von m Messbereiche von Produktionsausfélle zu vermeiden, kdnnen wir lhnen auch eine Vor-OrtKalibrierung anbieten.
0 ... £0,02 Nm bis 0 ... 10 mm bis 0.5 mm bis 0 ... 1 mm bis 0. T mm bis Haben Sie Fragen zur Anerkennung im QS-Standard IATF 169492 Bei der Detailprifung unterstitzen
0 ... £1000 Nm 0 ... 2000 mm 0 ... 100 mm 0..50 mm 0 ... 150 mm Sie unsere erfahrenen Servicetechniker.

m Geringe Llinearitats- m Nichtlinearitat m Genavigkeit +0,5 pm m Nichtlinearitat m Nichtlinearitat
cbweichu:\g + 0,05 % v.E. ® Durchmesser bis 8 mm 19,25 %ov.E., optional 19,25 %ov.E., optional - LEIHGERATE-SERVICE
<+ 0,05 % v.E. m lebensdauer: O Vibrsifendad: und bis +0,1 % v.E. bis +0,1 % v.E. 3 ) . o . . )

m Drehwinkel- und Dreh- 10° Bewegungen I p—— ® Unempfindlich gegen = Schubstange mit Zur Uberbriickung von Reparatur, Kalibrierung oder Optimierung stellen wir lhnen gerne Leihgerdte
zahlmessung optional m Verstellgeschwindigkeit m Hohe Schutzart IP66 Vibration und Sto3 durch 2 Gleitringen aus zur Verfiigung. Bei Reparaturen innerhalb der Gewdhrleistungsfrist ist dies fir Sie kostenfrei. Die

® Berihrungslos

m Intelligente Betriebs- [
zustandsanzeige

m Sehr kompakt

14 burster DIGIFORCE®

bis 10 m/s
Ausfihrungen als
Taster oder mit frei be-
weglicher Schubstange

Federriickstellung

m Optional pneumatisch

betatigte Versionen

vergossene Elektronik

m Kugelgelagerte Schub-
stange mit Ruckstell-
feder und Tastspitze

Teflon und M2
Gewinde zur Fixierung
am Messobijekt

m Kabelldnge 2 m

Zusendung erfolgt in Deutschland werktags innerhalb von 48 Stunden.

Service-Telefon: 07224/645-53 - E-Mail: service@burster.de

burster DIGIFORCE® 15



THE MEASUREMENT SOLUTION.

WEIL FORTSCHRITT
VISIONEN BRAUCHT.

burster, der Messtechnik- und Sensor-Spezialist
liefert punktgenau die optimale Lésung fir lhre
Anforderungen. Wir bieten lhnen zukunftsorien-
tierte Produkte, Systemldsungen und umfénglichen
Service rund um unser Produktspektrum. Mit
personlichem Engagement und kompromissloser
Qualitétsfokussierung.

Messtechnik

burster prézisionsmesstechnik
gmbh & co kg

TalstraBBe 1-5

DE-76593 Gernsbach

Telefon: (+49) 07224-6450
Telefax: (+49) 07224-64588
E-Mail: info@burster.de
www.burster.de

mit Durchblick.

THE MEASUREMENT SOLUTION. bU rster
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