Handhebelpressen
Typenserie 5501

Anwendung

Diese Handhebelpressen sind einfach mit Kraft- und Weg-
sensor ausristbar um so eine liickenlose Kraft-Weg-Uber-
wachung beim Montieren, Pragen, Stanzen oder Einpressen
von Werkstlicken zu gewahrleisten. Sie eignen sich fur die
Ausristung flexibler Arbeitsplatze, wie sie fur kleinere und
mittlere Serien von zu montierenden Bauteilen erwartet wird.
Die Pressen selbst, ob Zahnstangen- oder Kniehebelantrieb,
sind universell einsetzbar, schnell umgerlstet und praktisch
wartungsfrei. lhre Wirtschaftlichkeit fir unterschiedliche
Produktionsprozesse und LosgréBen ist unibertroffen. Die
Verwendungsmdglichkeiten erweitern sich durch zusatz-
liche Ausladung und gréBer zu wahlende Arbeitshéhen. Auf-
grund der hochprézisen RundstdBelfihrung durch die lange,
gehonte Fihrung im Pressenkopf eignen sich die Pressen
ebenfalls fir Montagevorgénge in der Feinwerktechnik und
im Armaturenbau.

Technische Anderungen vorbehalten. Alle Datenblatter unter www . burster.de

Direktkontakt
07224/645 -57

oder -45

Kennziffer: 5501

Fabrikat: burster

Lieferzeit: ab Lager/2-3 Wochen
Garantie: 24 Monate

Kraftbereiche 1,5 kN bis 30 kN

Kniehebel- oder Zahnstangenausfiihrung
Geharteter und geschliffener StoBel

Direkte Kraftmessung durch passende Sensoren

Wegsensoren je nach Aufgabe unterschiedlich
anbaubar

Beschreibung

Die Presse, ausgeriUstet mit der Messtechnik, ist als kom-
plettes, selbststdndiges Montagesystem zu betrachten. Der
Kraftsensor wird darin als Verlangerung des PressensttBels
montiert, misst also direkt in der Achse die aufgebrachte
Kraft. Der Wegsensor féhrt parallel zur StéBelachse seitlich
am Pressenkopf deren Hub mit. An der Pressenséule kann
der Pressenkopf mittels einer Spindel schnell in unterschied-
liche Arbeitshdhen fir groBenunterschiedliche Werkstiicke
verfahren werden. Optional erhéltlich sind ein gréBerer Ar-
beitshub des PressensttBels sowie vom Kraftbereich abhan-
gige erweiterte Ausladung des Pressenkopfs. Druckpunkt-
Feineinstellung an Kniehebelpressen und Tischbohrungen
zur Positionierung des Unterwerkzeugs ergénzen die viel-
féltigen Extras. Fir besondere Anforderungen beziiglich der
Prazision bei der Fihrung kleinster Teile zueinander werden
auch Pressen mit VierkantstoBel angeboten. Diese garantie-
ren zudem eine absolute Verdrehsicherheit.

www.burster.de
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Auswahl verschiedener handbetétigter Pressen mit RundstoBel

Typ Druckkraft

Arbeitshub

[mm]

Ausladung
A
[mm]

Arbeits-
héhe B
[mm]

Tisch Nu
Breite x Tiefe|
[mm] [mm]

—

StoBelbohrung
O x Tiefe
[mm]

StoBel
OF
[mm]

Platzbedarf

[mm]

Gewicht

(k]

5501-6001,5-ZA0000| 1,5 kN
5501-6002,5-ZA0000| 2,5 kN
5501-6005-KE0000 5 kN
5501-6007,5-KE0000 | 7,5 kN
5501-6015-KE0000 15 kN
5501-6025-KE0000 25 kN

40
50
40
40
40
40

63
80
63
80
100
100

40-235
42-290
40-213
58-265
49-168
60-290

100x 65 | 10
157 x 115 | 12
100x 65 | 10
157 x 115 | 12
175x 140 | 12
185x 145 | 12

10" x 25
10" x 25
10" x 25
10" x 25
10" x 25
10" x 25

25
25
20
24
30
30

110 x 160
157 x 237
110 x 160
1567 x 237
175 x 300
185 x 300

8,5
21
10
20
39
41

Kniehebelpressen erreichen ihre maximale Presskraft erst am unte-
ren Totpunkt (UT). Der Bediener benétigt dazu lediglich eine Kraft von
150 N am Handhebel. Um das Einrichten der Werkzeuge zu erleich-
tern, werden alle Modelle mit hdhenverstellbarem Pressenkopf ge-
liefert. Uber eine Gewindespindel in der Pressenséule wird dieser in
die gewlinschte Position gebracht und mittels Schrauben verspannt.
Der ergonomisch gestaltete Handhebel ist 360° stufenlos auf seiner
Achse verstellbar und durch einfaches Umstecken fir Linkshander
umrlstbar. Die geharteten und geschliffenen RundstoBel bewegen
sich in einer besonders langen, gehonten Flhrung und garantieren
einen praktisch wartungsfreien Betrieb. Der Pressentisch ist an sei-
ner Oberflache geschliffen und mit einer quer verlaufenden Nut nach
DIN 650 ausgestattet.

Zahnstangenpressen Ubertragen ihre Druckkraft Uber die gesam-
te Hublange gleichmaBig auf das Werkstlck. Die direkte und an
jedem Punkt mit gleicher Hebellbersetzung eingeleitete Kraftlber-
tragung erlaubt feinfiihliges Arbeiten bei jeder Position des StoBels,
auch beim Einpressen langerer Teile oder Flgen Uber langere Wege.
Grundsatzlich gehort zur Serienausstattung ein mechanisch einstell-
barer Anschlag, der den StoBel in seiner Abwartsbewegung an be-
liebiger Stelle blockiert. Alle sonstigen technischen Voraussetzungen
beziglich Einstell-, Bedien- und Montagemdglichkeiten entsprechen
denen der Kniehebelpressen. Angebotene Optionen sind ebenfalls
fur beide Pressenarten mdglich.

Optionen

Verdrehsicherung Typ ...-KFxxxx
fiir Kniehebelpressen. Ein Stift, der in einer im StéBel eingelassenen
Nut 1auft, verhindert weitgehend eine radiale Verdrehung.

Zusétzlich werden auch Kniehebelpressen mit gehdrtetem und ge-
schliffenem VierkantstéBel angeboten, die dadurch eine spielfreie
Fuhrung erhalten. Somit wird eine Fiihrung im Werkzeug meist unné-
tig und eine absolute Verdrehsicherheit gewahrleistet.

Tischbohrung Typ ...-xxXAXXX
In der zentrischen Tischbohrung kénnen Werkzeugunterteile auf-
genommen und zentriert werden. Die Fixierung erfolgt mittels einer
Querschraube. Die Tischbohrung erméglicht auch einen schnellen
Werkzeugwechsel und reduziert so die Einrichtzeiten.

Druckpunkt-Feineinstellung fiir Kniehebelpressen Typ ...-KGxxxx
Da Kniehebelpressen ihre maximale Kraft erst am unteren Totpunkt
erreichen, und die Einstellung Uber die Gewindespindel oft zu unge-
nau ist, kann mit der Druckpunkt-Feineinstellung direkt am StéBel
prézise der Druckpunkt eingestellt werden.

Die Skala am Justierring erlaubt eine ablesbare Feineinstellung von
0,02 mm, der Verstellbereich betragt + 1,5 mm.

GroBere Arbeitshéhe, vergroBerter Arbeitshub oder erweiterte
Ausladung auf Anfrage

Zubehor

Um den Wegsensor sicher und fest sowie noch fein justierbar am
Pressenkopf oder am Kraftsensor selbst zu befestigen, sind Monta-
gesets mit allen nétigen Bauteilen wie Mitnehmern, Platten, Schrau-
ben und Anbauplan zur Positionierung erhéltlich

fur Kraftsensor 8451 Messbereich bis 0 ... 20 kN 5501-Z2002
flr Kraftsensor 8451 Messbereich ab 0 ... 50 kN 5501-Z2003
fur Kraftsensoren 8552 5501-Z004
Dienstleistungen

Montage Wegsensor am Pressenkopf

fir gesamten StoBelhub 55ANB-V001

Kniehebelpresse: nur letzte Millimeter des StéBelhubs 55ANB-V002

Zahnstangenpresse: nur letzte Millimeter des StoBelhubs
55ANB-V003

Technische Anderungen vorbehalten. Alle Datenbldtter unter www burster.de

Kniehebelpresse Zahnstangenpresse
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Applikationsbeispiel

== Analyse- und Konfigurations-
' software 9110-P00T

Wegsensor
z.B. Typ 8713-50

USB/RS232 Anbauteile 5501-2004

SPS - Schrittketten-
funktion (optional)

s
USB-Stick (optional)

—+——— Pressen-Kraftsensor
Typ 8552

Unterschiedliche

Akustik-Signalisierung

- Ton bei Fehler

- Warnton, wenn Presse ohne Quittierung
erneut aktiviert wird

Werkzeugwechsel
mit WZ-Karte

Ausfiihrliche technische Informationen zu den im Applikations-
beispiel aufgefiihrten Komponenten finden Sie auf den Daten-
blattern der einzelnen Produkte.

Pressenkraftsensor Typ 8451/8552
Wegsensor Typ 8712/8713
ForceMaster Typ 9110
burster prazisionsmesstechnik gmbh & co kg www.burster.de
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